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Piatki, 05.07.2017 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

w sprawie zaméwienia na:
PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 3000MM/100T — 1 SZT.
PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 1250MM/35T — 1 SZT.

W ramach projektu pn. ,Wdrozenie nowej technologii produkcji multisejfow o zwiekszonej
odpornosci antywtamaniowej” wspétfinansowanego ze Srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozw¢j 2014-2020, Poddziatanie 3.2.2
Kredyt na innowacje technologiczne, Program Operacyjny Inteligentny Rozwdj 2014-2020

Upublicznienie zapytania

Zapytanie ofertowe znajduje si¢ na stronie internetowej www.kamet.com.pl oraz
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

1. Zamawiajacy:

Kamet Sp. z o0.0.
Pigtki 88

13-100 Nidzica

tel. +48 600973266
fax.+48 896797024

2. Opis przedmiotu zamoéwienia:
Wspolny Stownik Zaméwiert KOD CPV: 42630000-1 Obrabiarki do obrébki metali
Przedmiotem zamoéwienia jest:

PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 3000MM/100T — 1 SZT.
PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 1250MM/35T — 1 SZT.

WYMAGANIA DLA PRASY KRAWEDZIOWEJ SERWO-ELEKTRYCZNEJ 3000MM/100T — 1 SZTUKA

1. | Prasa krawedziowa fabrycznie nowa posiadajaca aktualne
certyfikaty CE

2. | Naped elektryczny ( pozbawiona hydrauliki ) z zastosowaniem
serwomotoréw sterowanych falownikami

3. | Przeniesienie napedu za pomoca zbrojonych paséw

4. | Wizualizacja krokéw giecia i kolizji

5. | Ekran dotykowy na regulowanym wysiegniku

6. | Oprogramowanie w jezyku polskim

7. | Przesuwne i bezkluczowo, wysoko$ciowo regulowane podpory
przednie

8. | Mechaniczne zaciski narzedzi gérnych

9. | Stét ( podstawa ) do mocowania narzedzi doinych




Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

10.| Zestaw narzedzi wg Zatacznika nr 1 Specyfikacja pozycja specyfikacji
3/4 /9/10/11/12

11.| Dtugos¢ giecia min 3000 mm

12.| Nacisk prasy min 1000 kN

13.| Skok prasy min 300 mm

14.| Przeswit min 590 mm

15.| Sterowane osie X, Y1,Y2,R, 21,22

16.| Predkos¢ giecia min 10 mm/s

17.| Zakres zderzaka w osi X min 1000 mm

18.| Zakres zderzaka w osi R min 150 mm

19.| Predkos¢ zjazdu suwaka min 75 mm/s

20.| Predkos¢ powrotu suwaka min 75 mm/s

21.

Pomiar grubosci blachy z korekcja parametréw giecia

22.

Zakres pracy zderzaka w petnej dtugosci giecia

23.

Programowalna kurtyna $wietlna z funkcja sterowania maszyng

( giecie bez uzycia pedatu ) lub inny system zabezpieczajacy

WYMAGANIA DLA PRASY KRAWEDZIOWEJ SERWO-ELEKTRYCZNEJ 1250MM/35T — 1 SZTUKA

1. | Prasa krawedziowa fabrycznie nowa posiadajaca aktualne

certyfikaty CE
2. | Naped elektryczny ( pozbawiona hydrauliki ) z zastosowaniem

serwomotordw sterowanych falownikami
3. | Przeniesienie napedu za pomoca zbrojonych paséw
4. | Wizualizacja krokéw giecia i kolizji
5. | Ekran dotykowy na regulowanym wysiegniku
6. | Oprogramowanie w jezyku polskim
7. | Przesuwne i bezkluczowo, wysokosciowo regulowane podpory

przednie
8. | Mechaniczne zaciski narzedzi gérnych
9. | Stét ( podstawa ) do mocowania narzedzi doinych
10.| Zestaw narzedzi wg Zatgcznika nr 1 Specyfikacja pozycja specyfikacji:

1/2/5/6/7/8

11.| Dtugosc giecia min 1250 mm
12.| Nacisk prasy min 350 kN
13.| Skok prasy min 300 mm
14.| Przeswit min 590 mm
15.| Sterowane osie X,Y1l, Y2, R,
16.| Predkos¢ giecia min 10 mm/s
17.| Zakres zderzaka w osi X min 1000 mm
18.| Zakres zderzaka w osi R min 150 mm
19.| Predkos¢ zjazdu suwaka min 75 mm/s
20.| Predkos¢ powrotu suwaka min 75 mm/s
21.| Trzeci tylny zderzak
22.| Pomiar grubosci blachy z korekcjq parametrow giecia
23.| Zakres pracy zderzaka w petnej dtugosci giecia
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24.| Programowalna kurtyna $wietlna z funkcja sterowania maszyng
( giecie bez uzycia pedatu ) lub inny system zabezpieczajacy

25.| Opcja dodatkowo punktowana:
Pakiet ergonomiczny do prasy 1250mm/35T - zestaw | przyktadowe rozwigzania
elementéw typu krzesto, rozktadany stolik, odpowiednio | w Zataczniku nr 2
uksztattowana belka dolna, umozliwiajgcy ergonomiczng prace
W pozycji siedzgce.

(Urzadzenie posiadajace otrzyma dodatkowe punkty zgodnie z
kryterium oceny ofert pkt 7.)

Wymagania dodatkowe:
Koszty transportu, montazu, uruchomienia maszyny oraz szkolenia pracownikéw po stronie
dostawcy. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo weryfikacji danych technicznych oferowanej maszyny.

3. Wymagania zwigzane z wykonaniem przedmiotu zamoéwienia:

e Termin realizacji zamowienia:
a) Rozpoczecie realizacji ustugi: od dnia zawarcia umowy,
b) Zakoriczenie realizacji ustugi: potwierdzone podpisaniem protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag Zamawiajgcego, nie pézniej niz 12 tygodni od dnia zawarcia umowy. '

4. Termin i miejsce ztozenia oferty:

e Sposob skiadania ofert:
a) Drogg elektroniczng pod adres e-mail: biuro@kamet.com.pl

W temacie wiadomosci e-mail nalezy wpisac:
»,Oferta na prasy krawedziowe serwo-elektryczne”

b) Osobiscie, poczta lub kurierem na adres siedziby Zamawiajacego:
Kamet Sp. z o.0.
Piatki 88
13-100 Nidzica

c) Oferty ztozone po terminie lub ktére nie beda zawieraty informacji pozwalajgcych na
stwierdzenie jej waznosci nie beda rozpatrywane. Datg ztozenia oferty jest dzien jej
otrzymania przez Zamawiajgcego.

d) oferty nalezy sktada¢ na Zataczniku nr 3 Formularz oferty do niniejszego zapytania
ofertowego

e Termin skiadania ofert: do dnia 07.08.2017 r. godz. 15:00

5. Ztozona oferta powinna zawierac:

e dane oferenta,

e date sporzadzenia,

e date waznosci oferty,

e cene podang w PLN lub EUR w kwotach netto i brutto,
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e termin dostawy (podany w tygodniach) liczony od podpisania umowy z Zamawiajacym. Za
termin wykonania zaméwienia uwaza sie podpisanie protokotu zdawczo-odbiorczego bez

uwag Zamawiajgcego.

warunki i termin ptatnosci,

warunki i okres gwarancji,
e czas reakcji serwisu.

Oferta powinna zosta¢ przygotowana w jezyku polskim.
Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych.

6. Termin waznosci ofert: min 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

7. Kryteria oceny ofert i ich waga:

Lp. | Rodzaj kryterium Punktacja |Sposéb oceny
50 punktéw w przypadku najnizszej ceny, liczba
punktéw pozostatych ofert liczona wg wzoru

1 |Cena-50% od 0do 50 najnizsza cena netto oferty

Cena = x50
cena netto oferty ocenianej
Czas reakcji serwisowej 10 punktéw za najkrétszy czas reakgji, liczba punktéw
obejmujacej przyjazd pozostatych ofert liczona wg wzoru:

2 |serwisanta w celu diagnozyi |od0do 10 najkrétszy oferowany czas reakcji
usuniecia usterki podany w Czas reakcji = x 10
godzinach — 10% oceniany czas reakcji

10 punktéw za najdtuiszy okres gwarancji, liczba
. punktéw pozostatych ofert liczona wg wzoru:
Gwarancja podana w : %

3 e od 0do 10 oceniany czas gwarancji

miesigcach - 10% ;
Gwarancja = x 10
najdtuzszy oferowany czas gwarancji
I?rc?gramowalna.kurtyna i 10 punktéw - dla oferty z programowalng kurtyna
swietlna z funkcja sterowania St ) ) S
S L $wieting z funkcja sterowania maszyng ( giecie bez
maszyng (giecie bez uzycia o o
4 adshy) 10 lub 2 uzycia pedatu )
P . 2 punkty - dla oferty z innym systemem
lub inny system Skt i
zabezpieczajacy — maks. 10 % P i
0% zaliczki - 10 punktéw
Wielkos¢ ptatnosci 1% + 10% zaliczki — 5 punktéw

5 |zaliczkowej podanaw % — od 0 do 10 | 11% + 25% zaliczki — 2 punkty
10% Powyzej 25% zaliczki — 0 punktéw
Pakiet ergonomiczny do prasy
1250mm/35T - zestaw
f:;z:g::w:g:( Ngests, 10 pUhktéw - dla oferty z pakietem ergonomicznym do

6 [ G 101ub0 | prasy 1250mm/35T

odpowiednio uksztattowana
belka dolna, umozliwiajacy
ergonomiczng prace w pozycji
siedzacej - maks. 10%

0 punktéw - dla oferty bez pakietu ergonomicznego
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Wykluczenia:

W celu unikniecia konfliktu intereséw, zamodwienie publiczne, ktérego dotyczy niniejsze zapytanie
ofertowe, nie moze by¢ udzielane podmiotom powigzanym z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego
lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki  osobowej,
b)posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewierstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Pozostate informacje:

e Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania, w przypadkach gdy:

- cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizszg ceng przewyisza kwote, ktérg zamawiajacy
zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamdwienia, chyba Zze zamawiajacy moze zwigkszyé te
kwote do ceny najkorzystniejszej oferty,

- nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu,

- postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg majacq lub mogacq miec istotny
wptyw na wynik postepowania o udzielenie Zamdwienia,

- wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujgca, ze prowadzenie postepowania lub
wykonanie zamdwienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna byto wczesniej
przewidzied.

e Termin realizacji moze ulec wydtuzeniu z przyczyn niezaleznych od wykonawcy lub w innych

uzasadnionych przypadkach, ktére bedg wymagac aneksu do umowy dostawy urzadzenia.

Dodatkowych informacji udziela:

Pan Piotr Zygadto pod numerem telefonu 508 061 593, bad: adresem mailowym:
techniczny@kamet.com.pl

Z powazaniem

P REZES

mgr inz. Adam Iwanowicz

Sp.zo0.0.

, 13-100 Nidzica
15-10-03-145
REGON 510519842
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Zatacznik nr 1
Specyfikacja - Zestawy Narzedzi
do ZAPYTANIA OFERTOWEGO z dnia 05.07.2017r. w sprawie zaméwienia na:
PRASA KRAWEDZIOWA 3000MM/100T — 1 SZT.
PRASA KRAWEDZIOWA 1250MM/35T — 1 SZT.

Wszystkie komplety narzedzi powinny sktadac sie z segmentéw dtugich oraz zestawu stempli
dzielonych ze specjalnie wyprofilowanymi segmentami krarficowymi. Kazdy zestaw powinien sie
sktada¢ z 1 sztuki kompletu narzedzi dzielonych dfugosci min 800 mm, 2 sztuk segmentéw o dtugosci
min 835 i 1 sztuki segmentu o dtugosci min 435 mm. Ponizej rysunki stempli i matryc, wymiary
stempli mogg nieznacznie odbiegaé od przedstawionych na rysunku.
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Zatacznik nr 2
Pakiet ergonomiczny - zestaw elementéw typu krzesto, rozktadany stolik, odpowiednio
uksztaftowana belka dolna, umotzliwiajacy ergonomiczng prace w pozycji siedzacej
do ZAPYTANIA OFERTOWEGO z dnia 05.07.2017r. w sprawie zamdwienia na:
PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 3000MM/100T — 1 SZT.
PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA 1250MM/35T — 1 SZT.
- rozwigzania przyktadowe:




